Desktop Health

Navod k pouziti -

-lexcera™ Base
Pryskyrice tvrzena svétlem

1 -Uvod

Flexcera™Base je pryskyfice tvrzena svétlem pro aditivni vyrobu individudlnich bazi dentalnich totdlnich
nahrad, urena spolecné s bazi totalni nahrady pro vyrobu vyjimatelnych trvalych totalnich nahrad. Byla
optimalizovéna pro pouziti s 3D tiskarnami Desktop Healths Einstein™ a EnvisionTECs Perfactory® Envision
One cDLM®@, rada Perfactory® Vida®, fada Perfactory® P4K, fada Perfactory® P4K Advantage a Perfactory® D4K
Pro a smi byt pouzivana pouze s témito tiskdrnami a pfislusnymi softwarovymi systémy. FlexceraBase je
podle nafizeni (EU) 2017/745 klasifikovany jako zdravotnicky prostfedek tfidy I. Baze totalnich nahrad z
materialu Flexcera Base smi byt zhotovovany pouze zubnimi techniky a zubnimi lékafi a musi byt
zkontrolovany a pfijaty povolanymi oSetfujicimi, jako jsou zubni Iékafi, nez jsou poskytnuty k dispozici
pacientlm.

Totalni ndhrady z pryskyfice FlexceraBase tvrzené svétlem jsou individualné zhotovené vyrobky pro pouziti
pfes den a jsou uréené pouze pro jednoho pacienta. Cilovou skupinou jsou pacienti s totalni ztradtou zub(
v jedné nebo obou Celistech, pficemz jsou vylouceni vysoce rizikovi pacienti (viz odstavec 3).

Minimalni pfipustna tloustka stény je 3 mm a maximalni pfipustna tloustka stény ¢ini 10 mm. Nasledujici
navod k pouZziti obsahuje bezpecnostni idaje a idaje o Ustfedi, pokyny ke uhotovené a postup nasledného
zpracovani vyrobku, které je tfeba dodrzovat.

2 -Indikace

Flexcera Base je pryskyfice tvrzend svétlem a je urcena k vyrobé bazi totadlnich ndhrad v dentdlnich
laboratofich. Material je alternativou k tradi¢nim horkym a studenym materidlim a samopolymerujicim
materialim. Flexcera Base je urcena vyhradné k profesiondlnim dentdlnim pracim. Zhotovovani bazi
totélnich ndhrad z materidlu Flexcera Base vyzaduje systém pocitatové podporovaného navrhu a
podporované vyroby - Computer-Aided Design & Manufacturing (CAD/CAM) s nésledujicimi
komponentami: digitalni dentalni soubory na béazi digitadlniho otisku, DLP-tiskdrna (Digital Light
Processing) a zafizeni k tvrzeni svétlem.
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FlexceraBase se dodava v nasledujicich barevnych provedenich:

Light Pink (svétle FlexceraBase Light Pink je srovnatelna s

rizova) dima® Print Denture Base Light Pink vyrobce Kulzer
Original Pink FlexceraBase Original Pink je srovnatelna s
(originalni Lucitone® 199 Original vyrobce Dentsply Sirona a
ruzova) Lucitone® Digital Print 3D Denture Resin Original
Medium Pink FlexceraBase Medium Pink je srovnatelna s

(stfedni rGzova) IvoBase® Pink vyrobce Ivoclar Vivadent

Dark Pink (tmavé FlexceraBase Dark Pink je srovnatelna s

rizova) Ivoclar Vivadent's IvoBase® 34-V
Dark Meharry FlexceraBase Dark Meharry je srovnatelna s
(tmava Meharry) Lucitone® 199 Dark Pink vyrobce Dentsply Sirona

3 -Kontraindikace

Béze totélnich ndhrad vyrobené z materialu FlexceraBase by neméli pouZivat pacienti, uzivatelé nebo dalsi
osoby se znamymi alergiemi na obsazené latky (viz odstavec 4). MoZnymi nezadoucimi ucinky jsou
dusnost, Zalude¢ni a stfevni potize, pocit zavrati, anafylaktické reakce nebo Soky, svédéni, slzici (vIhké) odi,
bolest hlavy ¢i reakce kiiZze nebo sliznice, jako je podrazdéni, vyrazka, otoky, zanéty, zCervenani, kopfivkové
puchyfe nebo jiné alergické reakce.

4 -Slozeni

Akrylaty, metakrylaty, metakrylové oligomery a monomery, fotoiniciatory, barviva a absorbéry.
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5 -Upozornéni

e Pred pouZzitim si prostudujte bezpec¢nostni list.

e Flexcera Base se smi pouzivat vyhradné k vyrobé bazi totalnich ndhrad. Veskeré odchylky od
navodu k pouziti mohou mit negativni vliv na chemické a fyzikalni vlastnosti hotového vyrobku.
Vzhledem k tomu nelze garantovat biokompatibilitu totalni nahrady.

e Flexcera Base se nesmi pouzivat k vyrobé ¢aste¢nych nahrad, krycich ndhrad (Cover-Denture),
totélnich nahrad nasazenych na implantatech nebo jinych pouzitich, lisicich se od indikace.

e Nenahrazujte zddné komponenty pfistrojového systému, napf. materidl polymerujici na svétle,
skener, 3D tiskarnu, jednotku pro dotvrzeni, software CAD/CAM, pfedlohy a nastroje. Pouzivejte
pouze komponenty specificky oznacené k danému ucelu. Nepovolené zmény mohou vést k tomu,
Ze pristroj jiz nebude splfiovat specifikace. V pfipadé potfeby nahradnich dild se obratte na
vyrobce.

e Provadéjte udrzbu a kalibraci zafizeni podle pokyn( vyrobce.

e Vyrobky z pryskyfice Flexcera Base tvrzené svétlem nesmi byt sterilizovany. Popis postupu
dezinfekce je v odstavci 12.

e Pryskyfice FlexceraBase tvrzend svétlem obsahuje slozku, kterd miZze vyvolat podrazdéni kiize a
alergické reakce. PouZivejte ochranné rukavice, ochranny odév, ochranu odi a ochranu obliceje.

e Existuje podezieni na poskozeni plodnosti nebo nenarozeného ditéte.
e Vpripadé kontaktu kGize s pryskyfi smyjte velkym mnozstvim vody.

e Pryskyfice zplsobuje zavazné poskozeni o¢i. Pfi kontaktu s o¢ima opatrné omyvejte vodou nékolik
minut. Vyjméte kontaktni cocky, pokud je to potieba, a dale omyvejte. Poradte se s |ékafem.

o  Pii poziti kontaktujte toxikologické informacni stfedisko.

e Pacienti, uzivatelé nebo dalsi osoby, které pfichdzeji do styku s vyrobky z pryskyfice FlexceraBase
vytvrzované svétlem, musi mit pfed pouzitim jasno ohledné potencidlnich nezadoucich t¢inkd (viz
odstavec 3).

6 -Bezpecnostni opatreni

e Pouzivejte ochranné rukavice, ochranny odév, ochranu o¢i a obliceje.

e Pouzivejte v dostate¢né vétranych prostorach. Nevdechujte prach, dym, plyn, mlhu, opar ani
rozstfikovanou mlhu.

e Pryskyfici Flexcera Base tvrzenou svétlem je nutno uchovavat pfi teploté mezi 5 °C a 30 °C v
originalni lahvi.

e Pryskyfici FlexceraBase tvrzenou svétlem je nutno chranit pred svétlem, protoZe existuje moznost
spontanni polymerace. Ldhev je nutno po kazdém pouziti a odbéru materidlu pevné uzavfit.
Pryskyfici je nutno spotifebovat pfed uvedenym datem exspirace.

e Jak je popsano v kapitole 7, pokud pouzivate Einstein™, po zhotoveni 4 vyrobk( dikladné
promichejte materidl, ktery zUstal ve vani¢ce, a dejte je zpét do lahve. Pred novym pouZitim
pryskyfice lahev silné protiepejte.

e Totalni ndhrady z materialu FlexceraBase je tieba pfi nepouzivani chranit pred ozafenim svétlem.
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7 - Skladovaci podminky, exspirace a opétovné pouziti
materialu

e Pryskyfici Flexcera Base tvrzenou svétlem je nutno uchovavat pfi teploté mezi 5 °C a 30 °C v
originalni lahvi.

e Pryskyfici Flexcera Base tvrzenou svétlem je nutno v pribéhu odebirani chranit pred svétlem,
protoze existuje moznost spontanni polymerace. Lahev je nutno po kazdém pouziti a odbéru
materiadlu pevné uzaviit.

o Na stitku lahve s materidlem je uvedeno datum exspirace. Unikly material se nesmi pouZzit.

e  Pryskyfici ve vanicce pfistroje Ize opakované pouzit pro vice tiskd. Pokud je stav hladiny ve vanic¢ce
pro nasledné prace prilis nizky, Ize podle potieby pryskyfici z lahve pfed tiskem pfidat. Pokud se
material nepouzije, je nutno jej naplnit zpét do lahve. Informace k dalSimu zpracovani a miseni
materialu jsou uvedeny v ndvodu k pouziti tiskarny.

e Pokud pouzivate Einstein™, po zhotoveni 4 vyrobk( dikladné promichejte materidl, ktery zlstal ve
vanicce, a dejte jej zpét do lahve. Pfed novym pouzitim pryskyfice lahev silné protfepejte.

e Baze totalnich ndhrad musi byt az do konecného pourziti pfi nepouzivani s v pribéhu skladovani
chranény pred svétlem.

8 -Likvidace

Likvidujte pryskyfici Flexcera Base vytvrzovanou svétlem a ldhev od materidlu podle mistnich predpis.
Nahrady vyrobené a pouzivané u pacientd musi byt na zakladé rizika kontaminace latkami lidského
plvodu zlikvidovany podle mistnich predpisu.

9 - Pouziti softwarovych systémii a produktti jiného vyrobce

Pourziti certifikovanych softwarovych systému ke generovani dat STL a pouziti konvencéné vyrobenych
umélych zub a fixacnich prostfedki je na zvazeni uzivatele.
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10- Obsah dodavky, vysvétleni symbola

Obsah dodavky: FlexceraBase se dodava v 1 kg nddobach.

Vysvétleni symbold:

LoT Cislo 3arze AN Ochrana pfed slune¢nim zafenim
g Datum exspirace (RRRR-MM-DD) [E] Postupujte podle navodu k pouziti
ol Vyrobce jﬂ/ Hranice teploty
Katalogové ¢islo ﬂ Datum vyroby (RRRR-MM-DD)

€ Oznaceni CE Jednoznacné (islo pfistroje

mn

11- Navod k zhotoveni
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PRISLUSENSTVi POTREBNE KE ZHOTOVENi TOTALNICH NAHRAD

3D tiskarna Desktop Health: Einstein™

nebo

3D tiskarna EnvisionTEC: Perfactory® Envision One cDLM®), fada Perfactory® Vida®, fada Perfactory® P4K, fada
Perfactory® P4K Advantage nebo Perfactory® D4K Pro.

Pro pryskyfici Flexcera Base vytvrzovanou svétlem je nutno pouZzit zvlastni vanic¢ku, kterd nesmi byt
kontaminovéana jinymi latkami. Objednejte si dily specifické pro tisk od EnvisionTEC nebo autorizovanych
prodejca.

Pryskyfice FlexceraBase tvrzend svétlem. Objednejte u Desktop Health™ nebo autorizovaného prodejce.

Pryskyfice Flexcera™ Smile tvrzend svétlem nebo konvencné vyrabéné umélé zuby (PMMA). FlexceraSmile
objednejte u Desktop Health™ nebo autorizovaného prodejce.

Karta k oznaceni materialu/karta RFID FlexceraBase (dodava se s lahvi s materialem).
Pro pfipravu materialu: keramické kuli¢ky a roler na lahev.

Software Perfactory® RP (verze 3.1540.1602 nebo pozdéjsi), Envision One RP (verze 1.0.1165 nebo pozdé;si)
nebo software Cambridge od 3Shape A/S (verze 2015 2650 nebo pozdéjsi).

Buildstyle pro FlexceraBase. Pokud nebyl k pfistroji dodan Buildstyle, kontaktujte EnvisionTEC technickou
podporu pro zakazniky .

Soubor ve formatu .stl

10. Startovni sada (dodéava se v ramci koupé 3D tiskarny), dodany Skrabak (Einstein™, Perfactory® Envision One

cDLM@, Perfactory® D4K Pro) nebo karty pro miseni materiadlu (fada Perfactory® P4K, fada Perfactory® P4K
Advantage, fada Perfactory® Vida®) a kuzelovity filtr.

11. Papirové kapesniky

12. Kuzelovy filtr

13. Osobni ochranné prostfedky podle BL

14. Magneticka michacka s michadélkem nebo laboratorni tfepackou.

15. Isopropylalkohol min. >96%.
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16. Vytvrzovaci jednotka Otoflash G171. Objednejte u EnvisionTEC nebo autorizovaného prodejce.
17. Pipeta
18. Standardni vybaveni k ledténi ndhrady.

B. INFORMACE O DESIGNU

Za skenovani a generovani STL dat pacienta je zodpovédny uzivatel. Skenovani a design smi provadét
vyhradné vyskoleny personal. Kromé toho je nutno pouzivat certifikovany software napf. 3Shape A/S.

Vytvorte bazi ndhrady pomoci certifikovaného softwaru na zakladé digitalnich dat z registrace skusu.
Minimalni pfipustna tloustka stény je 3 mm a maximalni pfipustna tloustka stény ¢ini 10 mm, obr. 1.

OBR. 1 MINIMALNI TLOUSTKA STENY CINI 3 MM

— 3mm

(/

K designu baze nahrady ve spodni Celisti je tfeba pfipojit spojeni, aby byla v prabéhu vyroby zajisténa
stabilita dilu a dodrzeni rozmérl po zhotoveni a aby nahrada spravné sedéla. Na obr. 2 jsou pfipustnd
spojeni (doporucuje se provedeni z obrazku 2A, protoze pfi zajisténi pfesnosti vyzaduje nejméné
materialu).

OBR. 2 PRIPUSTNA SPOJENI PRO BAZE NAHRADY VE SPODNI CELISTI
B
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PRIPRAVA POSTUPU TISKU OBR. 3 ENVISION ONE CDLM - UMISTEN/ VISACKY
MATERIALU
Pfiprava materialu: , ”  °
envISIONTEC <\>\
7 D

Pryskyfice FlexceraBase tvrzend svétlem musi byt
pfed pouzitim dukladné promichéna.

Priprava materialu: Protiepejte lahev s pryskyfici
siln & rukou. Dejte do lahve keramické kulicky a 7
umistéte lahev s pryskyfici nejméné na 12 hodin na |
roler na lahev.

Priprava 3D tiskarny: ‘ ( )

Nastavte 3D tiskdrnu pro pryskyfici FlexceraBase tvrzenou svétlem (viz ndvod k obsluze aktudlIné pouZité 3D
tiskarny). Naplnte vani¢ku materialem S pouzitim $pachtle ze startovaci sady (Einstein™, Envision One cDLM®,
D4K Pro) nebo karty k michani materialu (fada Perfactory® P4K, fada Perfactory® P4K Advantage, fada
Perfactory® Vida®) opatrné zamichejte pryskyfici ve vani¢ce na material. Michejte do dosazeni jednotné
barvy. Dbejte na to, aby nedoslo k po3kozeni povrchu vani¢ky na material.

Aby nedoslo ke kontaminaci, je nutno pro FlexceraBase pouzit
zvlastni vani¢ku na material.

Obsah dodévky lahve s pryskyfici FlexceraBase zahrnuje kartu
s oznaCenim materidlu (kartu RFID). Umistéte kartu s
oznacenim materidlu na ¢tecce RFID 3D tiskarny, obr.3. Karta
musi po dobu tisku zlstat na Ctecce.

Priprava STL pro 3D tisk, respektovani softwaru:
Pro pfipravu pfedem vytvofeného souboru .stl pro 3D tisk a vytvorfeni podpUrnych struktur se pouziva
software Perfactory® RP, Envision One RP (verze 1.0.1165 nebo pozdéjsi) nebo software Cambridge od

3Shape A/S (verze 2015 2650 nebo pozdéjsi).

Pfipojte FlexceraBase Buildstyle k softwaru. Buildstyle pro FlexceraBase si mzete vyzadat od EnvisionTEC
technické podpory pro zékazniky.

Pro dosazeni pfesného vysledku musi byt baze totalni ndhrady umisténa vertikalné k platformé konstrukce
tak, aby opory spojovaly pouze labidlni okraje. Pfi této orientaci se navic zabrani ru¢nimu dokoncovani

stran v pfimém kontaktu s Ustni sliznici.

Pfeneste Udaje ke zpracovani, sestavajici ze soubor(l STL bdze totdlni ndhrady, opérnych struktur a
parametrd zpracovani do tiskarny. Viz ndvod k pouziti/softwarovou pfirucku tiskdrny.
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D. ZAHAJENI TISKU

Spustte tisk jak je popsano v ndvodu k poutZiti tiskdrny.

OBR. 4 PRIPUSTNE 3D TISKARNY

I pCa E
| £ ‘ 5 m
envisionTec
@ ] 7ﬁ
envisionTec &‘4 : | :
P €
v \\,_4,7._,,_ . _J o

E. ODSTRANENI VYTISTENYCH DiLU Z 3D TISKARNY

Odstrante po tisku model opatrné z konstruk¢ni platformy.

POZOR: Pti zachazeni s nevytvrzenym materidlem vzdy pouzivejte osobni ochranné prostredky.

OBR. 5 ENVISION ONE CDLM - ODSTRANENI KONTRTUKCNI PLATFORMY

1. Odstrante kryt tiskarny.
2. Odstrante konstrukéni platformu z tiskarny, obr. 5.

3. Umistéte konstrukéni platformu na pevny povrch. Pomoci dodané skrabky ze startovni sady opatrné
odstrante viechny modely z konstrukéni platformy. Umistéte modely na Cisty ubrousek a chranite je pred
svétlem.
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CISTENi MODELU

Nainstalujte magnetickou michacku s michadélkem nebo laboratorni trepackou do oblasti pro nasledné
zpracovani a nalijte isopropylalkohol (min. >96%) do pfiméfené velké nddoby. Navod k instalaci viz navod
k obsluze michacky/trepacky

Cistéte vytisténé dily nasledovné:
Cisténi isopropylalkoholem (min.>96%) maximalné 5 minut v micha¢ce nebo v laboratorni tfepacce (ne v
ultrazvukové 1azni). Meziprostory Cistéte a oplachujte zvlast pod proudem.

Cistéte stlacenym vzduchem.

Cisténi isopropylalkoholem (min.>96%) minimalné 2 minuty v michacce nebo v laboratorni tfepacce (ne
ultrazvukem). Meziprostory Cistéte a oplachujte zvlast pod proudem.

Cistéte stla¢enym vzduchem.
Stavebni ¢asti musi byt po vytvrzeni zcela suché.

Odstrarite opory skalpelem nebo jinym vhodnym nastrojem.
. SESTAVENI NAHRADY

Baze nahrady vytisténé s pouzitim FlexceraBase Ize spojit jak s hotovymi zuby, vyrobenymi z pryskyfice
Flexcera Smile tvrzené svétlem, tak s pfedem zhotovenymi zuby z konvenc¢ni vyroby (PMMA). V obou
pripadech musi byt vytisténé nahrady z materidlu FlexceraBase nevytvrzené.

P¥i pouziti Flexcera Smile: Zuby vytisténé na 3D tiskarné musi byt nevytvrzené a nevylesténé pred
pfipadnym opatienim fixa¢nim prostfredkem (volitelné) a upevnénim k bazi ndhrady. Navod k zhotoveni viz
navod k pouZiti Flexcera Smile.

Pfi pouziti konvencné zhotovenych umélych zubi (PMMA): Pfed pfidanim fixa¢niho prostiedku a
upevnénim k ndhradé musi byt kréek zubu otryskan nebo obrousen.
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Spojeni baze nahrady a zubu:

1. Pfi pouziti konvencné vyrobenych umélych
zub( (PMMA) se kréek zubu potdhne fixacnim
prostiedkem. V pfipadé umélych zubl
vytisténych na 3D tiskarné viz doporuceni k
fixa¢nimu prostredku v navodu k pouZiti
materialu. Tento krok je pfi pouziti
nevytvrzenych umélych zubt vytisténych na
3D tiskarné volitelny (viz navod k pouziti od
vyrobce).

2. Umistéte pipetou jednotlivé kapky pryskyfice  0sr 6 POUZIITE PIPATU K UMISTENI NEVYTVRZENE FLEXAERA BASE
Flexcera Base do alveolnevytvrzenou bézi DO ALVECL

nahrady , obr. 6. Bezprostiedné potom
umistéte zuby na tekuty fotopolymer a /\
8
i
-

pokracujte s naslednym zpracovanim podle & i f\
kroku 3. Nevytvrzujte napevno jednotlivé \ a
zuby v bazi nahrady. V .

[

3. Dovytvrzujte dil v jednotce k vytvrzovani
svétlem:

Otoflash G171, obr. 7; parametry: 2x3000
zableskl (tzn. 3000 zdableski na kazdou OBR. 7 VYTVRZOVACI JEDNOTKA OTOFLASH G171
stranu); doporuceni: pod ochrannym plynem
(napt. dusikem).

Nahrady nestavte na sebe a nedotykejte se
jednotky pro vytvrzovani svétlem. Pozor, dily ‘
—

jsou bezprostiedné po dovytvrzeni horké.

Pozor: Pouziti alternativniho zdroje svétla M
mUze vést k nedostate¢nému vytvrzeni, coz
se muze negativné projevit na biologickych a

mechanickych vlastnostech.

)

envisionTec

.

© 2022 EnvisionTEC® GmbH Strana 10/12



H. DOHOTOVENI NAHRADY

1. Odstrante spoj(e) skalpelem nebo podobnym

nastrojem, obr. 8

2. K odstranéni pfretrvavajicich podplrnych
struktur a pryskyfice okolo zubl pouZijte

primyslovy dentélni nasadec.

3. Vylestéte povrch prdmyslovym dentalnim

nasadcem nebo dentdlnim

pfistrojem, obr.9. Pristroj pouZivejte podle
ndvodu k pouziti od vyrobce. Na zakladé
postupu lesténi muze dojit k minimalnim
rozdilm v licovani. Proto ma byt hotovy
vyrobek po zpracovanim zkontrolovani podle

dentalniho modelu.

4. Dovytvrzeni vyrobku v pfistroji Otoflash G171

51000 zablesky.

5. Néahradu mUze nyni pouzivat pacient.

12 - Dezinfekce a sterilizace

OBR. 8 ODSTRANTE SPOJENI SKALPELEM

OBR. 9 LESTENI NAHRAD

o

VAN O

hé%

OBR. 10 HOTOVE NAHRADY

Totdlni ndhrady zhotovené z pryskyfice FlexceraBase tvrzené svétlem Ize dezinfikovat nékterym z nasledné

zvedenych dezinfek¢nich prostredk:

e 70% roztok ethanolu ve vodé
e Green&Clean AD

e MD520

e PritoSept-ID

e Dentavon

Dezinfekéni roztok je nutno pouzivat podle pokynU vyrobce.

Vyrobky z pryskyfice FlexceraBase tvrzené svétlem nesmi byt sterilizovany.
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13- Navod k cisténi pro pacienty

Nahradu muze pacient istit Cistou vodou, zubnim kartdckem a zubni pastou. Abrazivni a bélici prostfedky

v zubni pasté mohou povrch nahrady poskodit. Po Cisténi Cistou vodou je tfeba ndhradu osusit a
nenamacet ji.

14 - Hlaseni nezadoucich uc¢inku

V pripadé nezadoucich ucinkd, reakci a podobnych pripadll na zakladé pouziti téchto vyrobkd, i kdyz
nejsou uvedeny v ndvodu k pouZiti, je nutno je neprodlené nahlasit na https://envisiontec.com/ oteviete

listek podpory (Support Ticket) a musi byt hlaseny pfislusnému organu ¢lenského statu, kde uzivatel
a/nebo pacient sidli.

15-Vyrobce

EnvisionTEC® GmbH

Brisseler Str. 51 Telefon: +49-(0)2043-98750
45968 Gladbeck E-mail: info@envisiontec.de
Némecko Weboveé stranky: www.envisiontec.com

16- Pravni upozornéni

Vyrobce neprebird Zzadnou zaruku za Skody zpusobené pouzitim jiného materidlu. Kromé toho musi
spotfebitel pfed pouZitim materidlu samostatné vyzkouset jeho vhodnost a pouzitelnost k zamyslenému
Ucelu. EnvisionTEC, Perfactory, Envision One, cDLM a Vida jsou registrované ochranné zndmky spolecnosti
EnvisionTEC GmbH.

dima je registrovana ochrannd znamka spolecnosti Kulzer GmbH. Lucitone je registrovana ochranna
znamka spole¢nosti DENTSPLY SIRONA INC. Ivobase je registrovana ochranna znamka spolecnosti Ivoclar
Vivadent AG.

Desktop Health, Flexcera a Einstein jsou obchodni znamky spole¢nosti Desktop Metal, Inc.
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